Konserwacja i czyszczenie potek i
magazynkow WALL-BOX

Potki i magazynki WALL-BOX wykonane sg z najwyzszej jakosci stali nierdzewnej
AISI 304. Jest to stal o niskiej zawartosci wegla, odporna na korozje w srodowisku
atmosferycznym, wody naturalnej, roztworéw alkalicznych, niektérych kwasow
organicznych i nieorganicznych.

W stalach nierdzewnych tlen wchodzi w reakcje z zawartymi w stali atomami chromu
tworzgc warstwe tlenku chromu, stanowigcg naturalng ochrone przed czynnikami
korozji. Te ochronng warstewke nazywamy pasywng. Chociaz ma ona grubosc tylko
kilku atomow, wyksztatca sie natychmiast w obecnosci tlenu z powietrza lub wody.

W przypadku zarysowania, lub uszkodzenia materiatu, ochronna warstwa pasywna
odbudowuje sie i w dalszym ciggu zabezpiecza powierzchnie przed korozjg.

Niestety, niektére substancje sg wstanie uszkodzi¢ warstwe ochronng stali pofki i
magazynki WALL-BOX. Dlatego zalecamy odpowiednie czyszczenie poétek i
magazynkow.

Prosimy o ochrone naszych produktow przed
takimi czynnikami jak:

oddziatywania kwasu solnego i chloru,
zanieczyszczenie podczas montazu i produkcji (wapno, cement, obce
wtrgcania metaliczne powstate na skutek uzywania w poblizu szlifierek
katowych lub nieodpowiednich narzedzi montazowych),

e kontakt ze zwykig stalg weglowg (porysowania stalg czarng w trakcie
transportu lub sktadowania).

Konserwacja pétek i magazynkéw jest wazna aby utrzymac wtasciwosci materiatu
z ktorego jest zrobiony nasz produkt. Zwigzkami uzywanymi w fazienkach, ktore
moga naruszy¢ ochrong warstwe pasywng (tlenek chromu) sg zwigzki zawierajgce
chlorki - sol, srodki dezynfekujgce, oraz kwasy.

Najlepszym srodkiem neutralizujgcym dziatanie chlorkow i stabych kwasow jest
woda. Oczywiscie, kazdy materiat wymaga utrzymania w czystosci. Stal nierdzewna
nie jest wyjgtkiem od tej reguty i kazdy uzytkownik musi by¢ swiadomy koniecznosci
regularnego czyszczenia potek i magazynkow WALL-BOX.



Aby powierzchnia urzgdzen ze stali
nierdzewnej nie ulegta zniszczeniu na skutek
niewtasciwej eksploatacji nalezy stosowac
sie do ponizszych zalecen:

e Do czyszczenia nie nalezy uzywac: srodkow zawierajgcych chlorki i
wybielacz oraz w zadnym wypadku srodkéw do czyszczenia srebra.

e Nie wolno stosowac wetny stalowej, papieru sciernego, szorstkich
czyscikow, proszkéw do szorowania, szlifowania i polerowania itp.,
poniewaz zarysujg powierzchnie.

e Nie wolno uzywac stalowych poduszek do szorowania czy tez szczotek
drucianych — mogg pozostawac z nich na powierzchni osady ze stali
weglowej co w konsekwencji doprowadzi do rdzewienia materiatu.

e Pierwsze przebarwienia i pyly pojawiajgce sie podczas eksploatacii
materiatu nalezy usuwac zwyktg szmatkg, skérg zamszowg czy tez
wieksze zabrudzenia - nylonowg gabka.

e Jezeli na elementach ze stali nierdzewnej pojawig sie czgstki zelaza
powstate na przyktad przy montazu — powinny by¢ one usuwane
natychmiast. Takie czgsteczki zaczng w koncu same w sobie rdzewiec,
a co za tym idzie mogg uszkodzi¢ warstwe pasywng chronigcg stal
nierdzewng i w konsekwencji doprowadzi do rdzewienia. Powstate
przebarwienia i osady powinny by¢ usuwane mechanicznie lub
srodkami do czyszczenia stali nierdzewnej.

e Do czyszczenia mozna uzywac preparatéw przeznaczonych do
czyszczenia stali nierdzewnej oraz preparatow opartych na alkoholu —
nie stanowig one zagrozenia dla wtasnosci antykorozyjnych stali
nierdzewnej.

Wykonawcy robo6t budowlanych i handlowcy nie zawsze sg swiadomi
tego jak niebezpieczne sg markowe produkty do usuwania zapraw
(zawierajgce kwas solny) w zastosowaniu do elementéw ze stali
nierdzewnej. Ten fakt nalezy wyraznie podkresli¢. Jezeli jest to
mozliwe, nalezy zmieni¢ kolejnosS¢ operaciji, tak aby mocowanie ptytek
ceramicznych i ich czyszczenie byto dokonane przed zamontowaniem
sgsiadujgcych elementdéw ze stali nierdzewne;.

e Powierzchnie bardzo zaniedbane mogg by¢ czyszczone srodkami do
polerowania metali, takimi jak srodki stosowane do czyszczenia
elementow chromowanych (na przyktad elementow wykonczeniowych
do samochoddéw). Ponadto, mozna stosowac srodki polerujgce,



stosowane do wykonczenia lakierowanych elementéw

samochodowych. Nalezy tutaj zachowac ostroznos¢, gdyz

powierzchnie polerowane mogg ulec porysowaniu przez te srodki.
e Po czyszczeniu zawsze wskazany jest zabieg polerowania suchg

tkaning.

Przypominamy, ze jezeli jednak dojdzie do jakiegokolwiek uszkodzenia
chemicznego, bgdz mechanicznego odptywu, po usunieciu powodujgcej je
przyczyny nastgpi regeneracja ochronnej warstwy pasywnej (tlenek chromu)
poniewaz potrzebny do niej tlen znajduje sie tak w powietrzu (O2) jaki w

wodzie(H20).

Ponizsza tabela pokazuje najczescie]
wystepujgce rodzaje zanieczyszczen |
sposoby radzenia sobie z nimi:

Rodzaje zanieczyszczen

Srodki do czyszczenia

Odciski palcow

Woda z mydtem lub detergentem

Srodki do czyszczenia szkfa nie zawierajgce chlorkéw

Osad wapienny

Roztwér octu z wodg

Oleje i smary

Srodki oparte na alkoholu.
Rozpuszczalniki, np. aceton

Srodki do czyszczenia elementéw chromowanych

Farby

Srodki do usuwania powtok malarskich, oparte na
zwigzkach alkaicznych lub rozpuszczalnikach

Cement i zaprawa

Roztwor zawierajgcy niewielkg ilos¢ kwasu fosforowego,
a nastepnie woda

Czastki zelaza pochodzgce
z narzedzi lub

kontaktu ze stalg
konstrukcyjng

Na wczesnym etapie — mechanicznie

W przypadku pojawienia sie wzeréw — pasty trawigce i
pasywacyjne.




W zaleznosci od stopnia zawansowania:

Roztwér octu bgdz soku z cytryny z wodg.

Przebarwienia, poczatkl Rozciericzalniki do farb.
korozji
Delikatne przetarcie papierem sciernym o gradacji
P3000 na mokro, badz srodkiem polerujgcym do
karoserii samochodowej. Doktadne sptukanie.

Czestotliwos¢ czyszczenia elementow ze stali nierdzewnej to jest sprawa bardzo
indywidulana — wszystko zalezy od stopnia eksploatacji oraz stopnia zabrudzenia.



